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Introduccidn

En este solucionario se indican todos los pasos necesarios para completar la simulacion con
éxito tanto en el modo Pruebe como en el Demuestre. En los diferentes apartados se
describen, diferenciados, todos los pedidos que se pueden realizar durante la simulacion.

En la pantalla de configuracion inicial se seleccionara el caso de uso asi como el nivel de
dificultad de la simulacion.

Configuracién
Ha seleccionado la Opcion Pruebe. Antes de comenzar
debe ajustar la configuracion

Selecione pedido Selecione nivel de dificultad

Cobre Media 9

Cobre
Acero estructural
Fundicién
Acero inoxidable O
Acero inoxidable duplex

Confirme su seleccion 0

Segun el nivel de dificultad elegido la puntuacién y los tiempos de realizacion de las tareas
seran mas o menos ajustados, como se indica en la Guia Didactica.

La pantalla de configuracién para el modo Demuestre permite activar incidencias para anadir
un problema adicional a la simulacién.

Configuracion

Ha seleccionado la Opcion Demuestre. Antes de
comenzar debe ajustar la configuracion

Selecione pedido Selecione nivel de dificultad |

Cobre 0 Media (0] 1

Activar incidencias Alta O

Incidencias O

Gamma
Sigma

Confirme su seleccion 0

“B Pulsar el botén Confirme su seleccién una vez ajustada la configuracion.
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Pedido n° 1. Cobre.
Hoja de pedido

En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa UNE.

“8 Seleccionar D.

“8% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.
Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:
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AN TR

S Je

Longitud total de la probeta (L): 162

Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 70

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 50

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 10

Ancho o didmetro de la zona de cabezales (Cilindricas: d+10,D+10): 20
Radio de acuerdo (R): 6

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

Pulsar el boton Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

B

B

B

Pulsar sobre Célula de carga.

Introducir en la férmula primer operador (o,): 205. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores
extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica
o la eléctrica.

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.5

Pulsar el boton = para obtener el resultado.

Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 16.09
Modulo elastico maximo: 120000
Seccion probeta: 78.5

Diametro probeta: 10

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
maquina de ensayos eléctrica:

B
B

B
B

Célula de carga: 100
Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el boton Continuar.

Pulsar sobre Tasa de tension.
Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

B
B
B

Tasa de tension zona elastica: 3
Tasa de tension zona plastica: 15

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el botén Continuar.

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“% En norma seleccionar EN 10002-1.
“% En material seleccionar Cobre.
“D  En perfil seleccionar Cilindrica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o didametro de calibracion (mm): 10
Longitud de calibracién (mm): 50
Longitud entre acuerdos o paralela: 70
Longitud total (mm): 162

Secciéon (mm2): 78.5

Radio de acuerdo (mm): 6

AN T

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Eléctrica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la izquierda.

Validar los siguientes valores:
‘B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total
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‘B Seccidn

“% Pulsar el boton Continuar.

Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

Hacer clic sobre el punzén y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzén.

Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

Arrastrar la parte movil del calibrador hasta marcar aproximadamente 50. No es
necesario que el valor sea exacto.

Hacer clic sobre el punzén hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

Pulsar sobre Anotar medida.

Pulsar sobre Medir diametro de la zona calibrada.

Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefalado en la imagen.

#IC1 ) N

Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar Anotar medida.

DPHD D DD D D

Pd DD D

“8 Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

“8 Seleccionar mandibulas Cilindricas.

“% Pulsar el boton Continuar.
Amarre de mandibulas

“B Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“D Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“D Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.
“B  Pulsar sobre las sujeciones situadas bajo las mandibulas en la barra lateral derecha.

Aparece un desplegable.
“B Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.
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B

Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las sujeciones.

B

Pulsar sobre el boton Continuar.

Amarre probeta

B
B

B
B
B

B
B

Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

Pulsar el botén resaltado APROX. ARRIBA para elevar la mordaza superior. Pulsarlo
las veces necesarias para que la mordaza quede por encima de las lineas rojas de
referencia.

Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccion. Situarla centrada.
Cerrar la mordaza inferior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton APROX. ABAJO del mando de control para bajar la mordaza superior.
Pulsarlo las veces necesarias para que la mordaza quede alineada con las lineas
grises de referencia en la parte superior de la probeta.

Cerrar la mordaza superior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton Continuar.

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Seccion (mm2): 78.5
Ancho (mm): 10

Longitud inicial (mm): 50
Longitud paralela (mm): 70
Radio de acuerdo (mm) : 6

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 100
Tasa de tension Zona elastica (Mpa/seg): 3
Tasa de tension zona plastica (Mpa/seg): 15

Trasladar de Calculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacién haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

PHIDPDDD DD

>

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tension de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Maédulo elastico
Estriccion

Pulsar el botéon Continuar.

Colocacion del extensdmetro

B
B

Pulsar sobre el extensémetro situado en la barra lateral de la derecha.
Pulsar de nuevo sobre el extensdometro y arrastrarlo sobre la probeta hasta que sus
"brazos" estén situados sobre ella.

Pulsar el botén Continuar.
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Comenzar ensayo

“B Pulsar sobre el mando para ampliarlo.
“ Pulsar sobre el boton COMENZAR ENSAYO.
“% Pulsar el boton Continuar al finalizar la animacion.

Magnitudes automaéticas

“B Situar el cursor sobre la gréafica para verificar los valores que se muestran abajo.
“B  Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
“B Pulsar el boton Continuar.

Extraccion de la probeta

“® Pulsar sobre el mando.

“B  Abrir la mordaza superior y, a continuacion, elevarla.

“B  Pinchar sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.

“8  Abrir la mordaza inferior

“B Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

“® Pulsar el botén Continuar.

Mediciones

“® Hacer clic sobre el calibrador

“®  Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.

“B Pulsar sobre el boton amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.

“® Pulsar sobre Anotar medida.

“® Pulsar sobre Medir diametro zona calibrada.

“B  Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el boton sefialado en la imagen.

“B  Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo interior.

“B Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo interior.

‘B El pie de rey debera quedar ajustado a la parte mas externa del circulo interior

mostrando en el display aproximadamente 4,80.
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“%  Pulsar Anotar medida.

“8%  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga maxima:

Introducir en la formula primer operador (0,,,): 205
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.5
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 16.1

Para Carga de rotura:

Introducir en la férmula primer operador (oR): 67.7
Introducir en la férmula el segundo operador (Sy): 78.5
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 5.30

Para Médulo elastico:

Introducir en la formula primer operador (0): 33.67
Introducir en la formula el segundo operador (¢): 0.0455
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 74000

Para Seccioén final:

Introducir en la férmula el dividendo (D): el valor a introducir es el obtenido en la
medicién realizada en el subproceso anterior. Se muestra en la columna de valores de
la izquierda como D Diametro.

“B Hacer clic sobre el =. El resultado obtenido se copiara en la formula de la estriccién.

Para Estriccion:

Introducir en la formula primer operador (Sy): 78.5
‘B Introducir en la férmula el divisor (Sy): 78.5
“B Hacer clic sobre el = para obtener el resultado de la operacion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“D Limpiar mandibulas

“D Limpiar mordazas

“D Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
“B Revisar el sistema eléctrico

“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B  Seleccionar en Conclusion: No cumple exigencias.
“B Pulsar el boton Finalizar.
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Pedido n® 2. Acero estructural.

Hoja de pedido
En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa UNE.

“8 Seleccionar D.

“8% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.
Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:
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Longitud total de la probeta (L): 162

Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 70

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 50

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 10.01

Ancho o didmetro de la zona de cabezales (Cilindricas: d+10,D+10): 20.01
Radio de acuerdo (R): 6

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

Pulsar el boton Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

B

B

B

Pulsar sobre Célula de carga.

Introducir en la férmula primer operador (o,): 520. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores
extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica
o la eléctrica.

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.70

Pulsar el boton = para obtener el resultado.

Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 40.92
Modulo elastico maximo: 210000
Seccion probeta: 78.70
Diametro probeta: 10.01

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
maquina de ensayos eléctrica:

B
B

B
B

Célula de carga: 100
Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el boton Continuar.

Pulsar sobre Tasa de tension.
Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

B
B
B

Tasa de tensién zona elastica: 7
Tasa de tension zona plastica: 40

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el botén Continuar.

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“% En norma seleccionar EN 10002-1.
“% En material seleccionar Acero estructural.
“D  En perfil seleccionar Cilindrica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o diametro de calibracion (mm): 10.01
Longitud de calibracién (mm): 50

Longitud entre acuerdos o paralela: 70
Longitud total (mm): 162

Secciéon (mm2): 78.70

Radio de acuerdo (mm): 6

AT

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Eléctrica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la izquierda.

Validar los siguientes valores:
‘B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total
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‘B Seccidn

“% Pulsar el boton Continuar.

Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

Hacer clic sobre el punzén y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzén.

Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

Arrastrar la parte movil del calibrador hasta marcar aproximadamente 50. No es
necesario que el valor sea exacto.

Hacer clic sobre el punzén hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

Pulsar sobre Anotar medida.

Pulsar sobre Medir diametro de la zona calibrada.

Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefalado en la imagen.

#JC1 ) N

Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar Anotar medida.

DPHD D DD D D

Pd DD D

“8 Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

“8 Seleccionar mandibulas Cilindricas.

“% Pulsar el boton Continuar.
Amarre de mandibulas

“B Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“D Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“D Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.
“B  Pulsar sobre las sujeciones situadas bajo las mandibulas en la barra lateral derecha.

Aparece un desplegable.
“B Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.
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B

Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las sujeciones.

B

Pulsar sobre el boton Continuar.

Amarre probeta

B
B

B
B
B

B
B

Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

Pulsar el botén resaltado APROX. ARRIBA para elevar la mordaza superior. Pulsarlo
las veces necesarias para que la mordaza quede por encima de las lineas rojas de
referencia.

Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccion. Situarla centrada.
Cerrar la mordaza inferior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton APROX. ABAJO del mando de control para bajar la mordaza superior.
Pulsarlo las veces necesarias para que la mordaza quede alineada con las lineas
grises de referencia en la parte superior de la probeta.

Cerrar la mordaza superior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton Continuar.

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Secciéon (mm2): 78.70
Ancho (mm): 10.01
Longitud inicial (mm): 50
Longitud paralela (mm): 70
Radio de acuerdo (mm) : 6

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 100
Tasa de tension Zona elastica (Mpa/seg): 7
Tasa de tension zona plastica (Mpa/seg): 40

Trasladar de Calculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacién haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

PHIDPDDD DD

>

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tension de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Maédulo elastico
Estriccion

Pulsar el botéon Continuar.

Colocacion del extensdmetro

B
B

Pulsar sobre el extensémetro situado en la barra lateral de la derecha.
Pulsar de nuevo sobre el extensdometro y arrastrarlo sobre la probeta hasta que sus
"brazos" estén situados sobre ella.

Pulsar el botén Continuar.
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Comenzar ensayo

“B Pulsar sobre el mando para ampliarlo.
“ Pulsar sobre el boton COMENZAR ENSAYO.
“% Pulsar el boton Continuar al finalizar la animacion.

Magnitudes automaéticas

“B Situar el cursor sobre la gréafica para verificar los valores que se muestran abajo.
“B  Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
“B Pulsar el boton Continuar.

Extraccion de la probeta

“® Pulsar sobre el mando.

“B  Abrir la mordaza superior y, a continuacion, elevarla.

“B  Pinchar sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.

“8  Abrir la mordaza inferior

“B Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

“® Pulsar el botén Continuar.

Mediciones

“® Hacer clic sobre el calibrador

“®  Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.

“B Pulsar sobre el boton amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.

“® Pulsar sobre Anotar medida.

“® Pulsar sobre Medir diametro zona calibrada.

“B  Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el boton sefialado en la imagen.

“B  Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo interior.

“B Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo interior.

‘B El pie de rey debera quedar ajustado a la parte mas externa del circulo interior

mostrando en el display aproximadamente 5,9.
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“% Pulsar Anotar medida.

“%  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga maxima:

Introducir en la formula primer operador (0,,,): 520
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.70
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 40.92

Para Carga de rotura:

Introducir en la férmula primer operador (oRr): 354
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.70
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 27.86

Para Médulo eléstico:

Introducir en la formula primer operador (0): 245.976
Introducir en la formula el segundo operador (¢): 0.1108
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 222000

Para Seccioén final:

Introducir en la férmula el dividendo (D): el valor a introducir es el obtenido en la
medicion realizada en el subproceso anterior. Se muestra en la columna de valores de
la izquierda como D Diametro.

“B  Hacer clic sobre el =. El resultado obtenido se copiara en la formula de la estriccién.

Para Estriccion:

Introducir en la férmula primer operador (Sp): 78.70
‘B Introducir en la férmula el divisor (Sy): 78.70
“B Hacer clic sobre el = para obtener el resultado de la operacion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“D Limpiar mandibulas

“D Limpiar mordazas

“B  Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
“B Revisar el sistema eléctrico

“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B  Seleccionar en Conclusion: Cumple exigencias.
“D Pulsar el botén Finalizar.
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Pedido n° 3. Fundicion.

Hoja de pedido
En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa UNE.

“8 Seleccionar D.

“8% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.
Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:
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Longitud total de la probeta (L): 162

Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 70

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 50

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 10

Ancho o didmetro de la zona de cabezales (Cilindricas: d+10,D+10): 20
Radio de acuerdo (R): 6

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

Pulsar el boton Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

B

B

B

Pulsar sobre Célula de carga.

Introducir en la férmula primer operador (o,,): 601. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores
extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica
o la eléctrica.

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 76.98

Pulsar el boton = para obtener el resultado.

Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 46.26
Modulo elastico maximo: 160000
Seccion probeta: 76.98
Diametro probeta: 9.9

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
magquina de ensayos eléctrica:

B
B

B
B

Célula de carga: 100
Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el boton Continuar.

Pulsar sobre Tasa de tension.
Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

B
B
B

Tasa de tensién zona elastica: 7
Tasa de tension zona plastica: 40

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el botén Continuar.

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“% En norma seleccionar EN 10002-1.
“% En material seleccionar Fundicion.
“D  En perfil seleccionar Cilindrica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o didametro de calibracion (mm): 10
Longitud de calibracién (mm): 50
Longitud entre acuerdos o paralela: 70
Longitud total (mm): 162

Secciéon (mm2): 76.98

Radio de acuerdo (mm): 6

AN T

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Eléctrica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la izquierda.

Validar los siguientes valores:
‘B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total
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‘B Seccidn

“% Pulsar el boton Continuar.

Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

Hacer clic sobre el punzén y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzén.

Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

Arrastrar la parte movil del calibrador hasta marcar aproximadamente 50. No es
necesario que el valor sea exacto.

Hacer clic sobre el punzén hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

Pulsar sobre Anotar medida.

Pulsar sobre Medir diametro de la zona calibrada.

Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefalado en la imagen.

#JC1 ) N

Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar Anotar medida.

DPHD D DD D D

Pd DD D

“8 Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

“8 Seleccionar mandibulas Cilindricas.

“% Pulsar el boton Continuar.
Amarre de mandibulas

“B Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“D Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“D Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.
“B  Pulsar sobre las sujeciones situadas bajo las mandibulas en la barra lateral derecha.

Aparece un desplegable.
“B Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.
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B

Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las sujeciones.

B

Pulsar sobre el boton Continuar.

Amarre probeta

B
B

B
B
B

B
B

Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

Pulsar el botén resaltado APROX. ARRIBA para elevar la mordaza superior. Pulsarlo
las veces necesarias para que la mordaza quede por encima de las lineas rojas de
referencia.

Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccion. Situarla centrada.
Cerrar la mordaza inferior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton APROX. ABAJO del mando de control para bajar la mordaza superior.
Pulsarlo las veces necesarias para que la mordaza quede alineada con las lineas
grises de referencia en la parte superior de la probeta.

Cerrar la mordaza superior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton Continuar.

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Secciéon (mm2): 76.98
Ancho (mm): 9.9

Longitud inicial (mm): 50
Longitud paralela (mm): 70
Radio de acuerdo (mm) : 6

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 100
Tasa de tension Zona elastica (Mpa/seg): 7
Tasa de tension zona plastica (Mpa/seg): 40

Trasladar de Calculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacién haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

PHIDPDDD DD

>

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tension de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Maédulo elastico
Estriccion

Pulsar el botéon Continuar.

Colocacion del extensdmetro

B
B

Pulsar sobre el extensémetro situado en la barra lateral de la derecha.
Pulsar de nuevo sobre el extensdometro y arrastrarlo sobre la probeta hasta que sus
"brazos" estén situados sobre ella.

Pulsar el botén Continuar.
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Comenzar ensayo

“B Pulsar sobre el mando para ampliarlo.
“ Pulsar sobre el boton COMENZAR ENSAYO.
“% Pulsar el boton Continuar al finalizar la animacion.

Magnitudes automaéticas

“B Situar el cursor sobre la gréafica para verificar los valores que se muestran abajo.
“B  Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
“B Pulsar el boton Continuar.

Extraccion de la probeta

“® Pulsar sobre el mando.

“B  Abrir la mordaza superior y, a continuacion, elevarla.

“B  Pinchar sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.

“8  Abrir la mordaza inferior

“B Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

“® Pulsar el botén Continuar.

Mediciones

“® Hacer clic sobre el calibrador

“®  Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.

“B Pulsar sobre el boton amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.

“® Pulsar sobre Anotar medida.

“® Pulsar sobre Medir diametro zona calibrada.

“B  Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el boton sefialado en la imagen.

“B  Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo interior.

“B Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo interior.

‘B El pie de rey debera quedar ajustado a la parte mas externa del circulo interior

mostrando en el display aproximadamente 6,10.
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“% Pulsar Anotar medida.

“%  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga maxima:

Introducir en la formula primer operador (o,,,): 601
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 76.98
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 42.27

Para Carga de rotura:

Introducir en la férmula primer operador (oR): 427
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 76.98
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 32.87

Para Médulo eléstico:

Introducir en la formula primer operador (0): 149.672
Introducir en la formula el segundo operador (€): 0.0706
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 212000

Para Seccioén final:

Introducir en la férmula el dividendo (D): el valor a introducir es el obtenido en la
medicion realizada en el subproceso anterior. Se muestra en la columna de valores de
la izquierda como D Diametro.

“B  Hacer clic sobre el =. El resultado obtenido se copiara en la formula de la estriccién.

Para Estriccion:

Introducir en la férmula primer operador (Sy): 76.98
‘B Introducir en la férmula el divisor (S,): 76.98
“B Hacer clic sobre el = para obtener el resultado de la operacion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“D Limpiar mandibulas

“D Limpiar mordazas

“B  Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
“B Revisar el sistema eléctrico

“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B  Seleccionar en Conclusion: Cumple exigencias.
“D Pulsar el botén Finalizar.
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Pedido n° 4. Acero inoxidable.

Hoja de pedido
En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa ASTM.
“8 Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas
En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:

Longitud total de la probeta (L): 200
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Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 75

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 50

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 12.49
Radio de acuerdo (R): 12.5

R

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

S YIS

Pulsar el botéon Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.
“B Pulsar sobre Célula de carga.
Introducir en la formula primer operador (or,,): 600. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores

extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica

o la eléctrica.
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 127.15
“D Pulsar el botdn = para obtener el resultado.
“B Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 76.29
Médulo elastico maximo: 200000
Seccioén probeta: 127.15
Diametro probeta: 10.18

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
maquina de ensayos eléctrica:

Célula de carga: 100
“% Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
“%  Pulsar el boton Continuar.

“8 Pulsar sobre Velocidad de traccion.
“% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas
En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

Velocidad zona elastica: 0.3
Velocidad zona plastica: 1

“®  Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
“%  Pulsar el boton Continuar.
B

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“% En norma seleccionar ASTM E8M: 2008.
“% En material seleccionar Acero Inoxidable.
“D  En perfil seleccionar Prisméatica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o diametro de calibracion (mm): 12.49
Longitud de calibracién (mm): 50

Longitud entre acuerdos o paralela: 57
Longitud total (mm): 200

Seccion (mm2): 127.15

Radio de acuerdo (mm): 12.5

AN T

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Eléctrica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la izquierda.

Validar los siguientes valores:
‘B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total

Péagina 29 de 54



Solucionario del SIM31 Ensayos de Traccion-Fabricacion Mecanica

‘B Seccidn

“% Pulsar el boton Continuar.

Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

Hacer clic sobre el punzén y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzén.

Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

Arrastrar la parte movil del calibrador hasta marcar aproximadamente 50. No es
necesario que el valor sea exacto.

Hacer clic sobre el punzén hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

Pulsar sobre Anotar medida.

DH D DD D D

“8 Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

“8 Seleccionar mandibulas Prismaticas.

“8 Pulsar el boton Continuar.
Amarre de mandibulas

“B Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“D Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“D Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.

“B Pulsar sobre las sujeciones situadas bajo las mandibulas en la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“B Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“B Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las sujeciones.

“8  Pulsar sobre el botén Continuar.

Amarre probeta

“B  Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

“B Pulsar el boton resaltado APROX. ARRIBA para elevar la mordaza superior. Pulsarlo
las veces necesarias para que la mordaza quede por encima de las lineas rojas de
referencia.

“D Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccion. Situarla centrada.
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Cerrar la mordaza inferior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton APROX. ABAJO del mando de control para bajar la mordaza superior.
Pulsarlo las veces necesarias para que la mordaza quede alineada con las lineas
grises de referencia en la parte superior de la probeta.

“® Cerrar la mordaza superior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

“B Pulsar el boton Continuar.

b D

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Seccion (mm2): 127.15
Ancho (mm): 12.49

Longitud inicial (mm): 50
Longitud paralela (mm): 57
Radio de acuerdo (mm): 12.5

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 100
Velocidad Zona elastica (mm/min): 0.3
Velocidad Zona plastica (mm/min): 1

Trasladar de Calculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacioén haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tension de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Modulo elastico

DDHDDD DD

B

Pulsar el boton Continuar.

Colocacion del extensdmetro

“% Pulsar sobre el extensometro situado en la barra lateral de la derecha.
“D Pulsar de nuevo sobre el extensémetro y arrastrarlo sobre la probeta hasta que sus
"brazos" estén situados sobre ella.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Comenzar ensayo

“B Pulsar sobre el mando para ampliarlo.
“ Pulsar sobre el boton COMENZAR ENSAYO.
“% Pulsar el boton Continuar al finalizar la animacion.

Magnitudes automaticas

“B Situar el cursor sobre la grafica para verificar los valores que se muestran abajo.
“B Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
“B Pulsar el boton Continuar.

Extraccion de la probeta

“B Pulsar sobre el mando.

“® Abrir la mordaza superior y, a continuacion, elevarla.

“B  Pinchar sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.
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“B  Abrir la mordaza inferior
“B Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

“% Pulsar el boton Continuar.

Mediciones
“B Hacer clic sobre el calibrador
“B  Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.
“B Pulsar sobre el boton amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.
“B Pulsar sobre Anotar medida.
En esta probeta, al ser prismatica, no procede medir el diametro de la zona calibrada.

“%  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga méaxima:

Introducir en la formula primer operador (0y,): 602.5

Introducir en la férmula el segundo operador (Sp): 127.15

“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 76.6
Para Carga de rotura:

Introducir en la formula primer operador (oR): 378

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 127.15

“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 48.06
Para Mddulo elastico:

Introducir en la férmula primer operador (o0): 177.41

Introducir en la férmula el segundo operador (g): 0.0785

“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 226000
Para Seccion final:

No se realiza el calculo.

Para Estriccion:

No se realiza el calculo.

“%  Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B  Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“B  Limpiar mandibulas

“D  Limpiar mordazas
“D Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
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“8 Revisar el sistema eléctrico
“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B Seleccionar en Conclusion: Cumple exigencias.
“B Pulsar el boton Finalizar.

Péagina 33 de 54



Solucionario del SIM31 Ensayos de Traccion-Fabricacion Mecanica

Pedido n° 5. Acero inoxidable duplex.

Hoja de pedido
En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa UNE.

“8 Seleccionar D.

“8% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.
Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:
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CANC TR

S Je

Longitud total de la probeta (L): 302

Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 140

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 100

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 20

Ancho o diametro de la zona de cabezales (Cilindricas: d+10,D+10): 30
Radio de acuerdo (R): 6

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

Pulsar el boton Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

B

B

B

Pulsar sobre Célula de carga.

Introducir en la férmula primer operador (o,,): 900. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores
extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica
o la eléctrica.

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 314.2

Pulsar el boton = para obtener el resultado.

Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 282.78
Modulo elastico maximo: 200000
Seccion probeta: 314.2
Diametro probeta: 20

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
magquina de ensayos eléctrica:

B
B

B
B

Célula de carga: 1000
Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el boton Continuar.

Pulsar sobre Tasa de tension.
Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

B
B
B

Tasa de tensién zona elastica: 7
Tasa de tension zona plastica: 40

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el botén Continuar.

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“® En norma seleccionar EN 10002-1.
“D En material seleccionar Acero inoxidable duplex.
“D  En perfil seleccionar Cilindrica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o diametro de calibracion (mm): 20
Longitud de calibracién (mm): 100
Longitud entre acuerdos o paralela: 140
Longitud total (mm): 302

Secciéon (mm2): 314.2

Radio de acuerdo (mm): 6

AT

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Hidraulica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada
En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado sobre la estanteria de la derecha.

Validar los siguientes valores:
“B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total
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“B Seccién
“B Pulsar el boton Continuar.
Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

“B Hacer clic sobre el punzdn y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

“B Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzon.

‘B Pulsar el botdén amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B  Arrastrar la parte mévil del calibrador hasta marcar aproximadamente 100. No es
necesario que el valor sea exacto.

“B Hacer clic sobre el punzon hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

“B Pulsar sobre Anotar medida.

“B  Pulsar sobre Medir didmetro de la zona calibrada.

“B Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefialado en la imagen.

“B Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo con trazos
discontinuos.

“B Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B  Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo con trazos
discontinuos.

“B Pulsar Anotar medida.

“B Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

B
B

Seleccionar mandibulas Cilindricas.

Pulsar el boton Continuar.

Amarre de mandibulas

B
B

Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe, tal y como se muestra en la imagen siguiente:
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]
v
v

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.

/B

Pulsar sobre el boton Continuar.

Amarre probeta

B
B
B
B
B

B

Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccién. Situarla centrada.
Pulsar el interruptor LOWER del mando de control para cerrar la mordaza. El led
asociado se pondra de color verde.

Pulsar sobre el control LOWER situado en la parte izquierda del mando para bajar la
mordaza superior hasta las lineas discontinuas de referencia.

Pulsar el interruptor UPPER del mando de control para cerrar la mordaza superior. El
led asociado se pondra de color verde.

Pulsar el boton Continuar.

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Seccién (mm2): 314.2
Ancho (mm): 20

Longitud inicial (mm): 100
Longitud paralela (mm): 140
Radio de acuerdo (mm) : 6

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 1000
Tasa de tension Zona elastica (Mpa/seg): 7
Tasa de tensién zona plastica (Mpa/seg): 40

Trasladar de Célculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacion haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

PHIDPHDDDD

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tensioén de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Maédulo elastico
Estriccion
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B

Pulsar el botén Continuar.

Seguimiento del ensayo

B

Pulsar el boton Continuar una vez haya finalizado el ensayo.

Magnitudes automaéticas

B
B
B

Situar el cursor sobre la grafica para verificar los valores que se muestran abajo.
Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
Pulsar el botéon Continuar.

Extraccion de la probeta

“B  Abrir la mordaza superior pulsando el interruptor UPPER vy, a continuacion, elevarla
haciendo clic sobre el control RAISE situado en la parte izquierda del mando.

“B Hacer clic sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.

“B  Abrir la mordaza inferior, pulsando el interruptor LOWER.

“B Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

“® Pulsar el botén Continuar.

Mediciones

“® Hacer clic sobre el calibrador

“®  Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.

“B Pulsar sobre el boton amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.

“® Pulsar sobre Anotar medida.

“® Pulsar sobre Medir diametro zona calibrada.

“B Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el boton sefialado en la imagen.

“B Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo interior.

“B Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo interior.

‘B El pie de rey debera quedar ajustado a la parte mas externa del circulo interior

mostrando en el display aproximadamente 16,50.
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“%  Pulsar Anotar medida.

“8%  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga maxima:

Introducir en la formula primer operador (oy,): 777
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 314.2
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 244

Para Carga de rotura:

Introducir en la férmula primer operador (oR): 688.3
Introducir en la férmula el segundo operador (Sy): 314.2
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 216.2

Para Médulo elastico:

Introducir en la formula primer operador (0): 268.8971
Introducir en la formula el segundo operador (¢): 0.1366
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 196850

Para Seccioén final:

Introducir en la férmula el dividendo (D): el valor a introducir es el obtenido en la
medicién realizada en el subproceso anterior. Se muestra en la columna de valores de
la izquierda como D Diametro.

“B Hacer clic sobre el =. El resultado obtenido se copiara en la formula de la estriccién.

Para Estriccion:

Introducir en la férmula primer operador (Sy): 314.2
‘B Introducir en la férmula el divisor (Sy): 314.2
“B Hacer clic sobre el = para obtener el resultado de la operacion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“D Limpiar mandibulas

“D Limpiar mordazas

“D Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
“B Revisar el sistema eléctrico

“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B  Seleccionar en Conclusion: Cumple exigencias.
“B Pulsar el boton Finalizar.
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Pedido n° 6. Latén al plomo.

Hoja de pedido
En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa UNE.

“8 Seleccionar D.

“8% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.
Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:
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Longitud total de la probeta (L): 162

Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 70

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 50

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 10

Ancho o didmetro de la zona de cabezales (Cilindricas: d+10,D+10): 20
Radio de acuerdo (R): 6

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

Pulsar el boton Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

B

B

B

Pulsar sobre Célula de carga.

Introducir en la férmula primer operador (or,): 494. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores
extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica
o la eléctrica.

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.54

Pulsar el boton = para obtener el resultado.

Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 38.79
Modulo elastico maximo: 105000
Seccion probeta: 78.54
Diametro probeta: 10

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
maquina de ensayos eléctrica:

B
B

B
B

Célula de carga: 100
Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el boton Continuar.

Pulsar sobre Tasa de tension.
Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

B
B
B

Tasa de tension zona elastica: 3
Tasa de tension zona plastica: 15

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el botén Continuar.

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“® En norma seleccionar EN 10002-1.
“D  En material seleccionar Latén al plomo.
“D  En perfil seleccionar Cilindrica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o diametro de calibracion (mm): 10
Longitud de calibracién (mm): 50
Longitud entre acuerdos o paralela: 70
Longitud total (mm): 162

Seccién (mm2): 78.54

Radio de acuerdo (mm): 6

AR RTINS

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Eléctrica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la izquierda.

Validar los siguientes valores:
‘B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total
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‘B Seccidn

“% Pulsar el boton Continuar.

Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

Hacer clic sobre el punzén y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzén.

Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

Arrastrar la parte movil del calibrador hasta marcar aproximadamente 50. No es
necesario que el valor sea exacto.

Hacer clic sobre el punzén hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

Pulsar sobre Anotar medida.

Pulsar sobre Medir diametro de la zona calibrada.

Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefalado en la imagen.

#JC1 ) N

Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar Anotar medida.

DPHD D DD D D

Pd DD D

“8 Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

“8 Seleccionar mandibulas Cilindricas.

“% Pulsar el boton Continuar.
Amarre de mandibulas

“B Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“D Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“D Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.
“B  Pulsar sobre las sujeciones situadas bajo las mandibulas en la barra lateral derecha.

Aparece un desplegable.
“B Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.
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B

Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las sujeciones.

B

Pulsar sobre el boton Continuar.

Amarre probeta

B
B

B
B
B

B
B

Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

Pulsar el botén resaltado APROX. ARRIBA para elevar la mordaza superior. Pulsarlo
las veces necesarias para que la mordaza quede por encima de las lineas rojas de
referencia.

Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccion. Situarla centrada.
Cerrar la mordaza inferior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton APROX. ABAJO del mando de control para bajar la mordaza superior.
Pulsarlo las veces necesarias para que la mordaza quede alineada con las lineas
grises de referencia en la parte superior de la probeta.

Cerrar la mordaza superior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton Continuar.

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Seccion (mm2): 78.54
Ancho (mm): 10

Longitud inicial (mm): 50
Longitud paralela (mm): 70
Radio de acuerdo (mm) : 6

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 100
Tasa de tension Zona elastica (Mpa/seg): 3
Tasa de tension zona plastica (Mpa/seg): 15

Trasladar de Calculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacién haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

PHIDPDDD DD

>

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tension de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Maédulo elastico
Estriccion

Pulsar el botéon Continuar.

Colocacion del extensdmetro

B
B

Pulsar sobre el extensémetro situado en la barra lateral de la derecha.
Pulsar de nuevo sobre el extensdometro y arrastrarlo sobre la probeta hasta que sus
"brazos" estén situados sobre ella.

Pulsar el botén Continuar.
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Comenzar ensayo

B
B
B

Mag

B
B
B

Pulsar sobre el mando para ampliarlo.
Pulsar sobre el boton COMENZAR ENSAYO.
Pulsar el boton Continuar al finalizar la animacion.

nitudes automaticas

Situar el cursor sobre la grafica para verificar los valores que se muestran abajo.
Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
Pulsar el botéon Continuar.

Extraccion de la probeta

D DD DDD

Qo

Me

DPHD DD

DD DD

Pulsar sobre el mando.

Abrir la mordaza superior y, a continuacion, elevarla.

Pinchar sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.

Abrir la mordaza inferior

Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

Pulsar el botéon Continuar.

Iciones
Hacer clic sobre el calibrador
Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.
Pulsar sobre el botén amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.
Pulsar sobre Anotar medida.
Pulsar sobre Medir diametro zona calibrada.
Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el boton sefialado en la imagen.

S IC1) N

Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo interior.
Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo interior.
El pie de rey debera quedar ajustado a la parte mas externa del circulo interior
mostrando en el display aproximadamente 8,00.
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“% Pulsar Anotar medida.

“%  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga maxima:

Introducir en la formula primer operador (0,,,): 494
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.54
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 38.80

Para Carga de rotura:

Introducir en la férmula primer operador (oR): 454.7
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.54
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 35.71

Para Médulo eléstico:

Introducir en la formula primer operador (0): 232.032
Introducir en la formula el segundo operador (g): 0.242
“® Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 95881

Para Seccioén final:

Introducir en la férmula el dividendo (D): el valor a introducir es el obtenido en la
medicion realizada en el subproceso anterior. Se muestra en la columna de valores de
la izquierda como D Diametro.

“B  Hacer clic sobre el =. El resultado obtenido se copiara en la formula de la estriccién.

Para Estriccion:

Introducir en la formula primer operador (Sy): 78.54
‘B Introducir en la férmula el divisor (Sy): 78.54
“B Hacer clic sobre el = para obtener el resultado de la operacion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“D Limpiar mandibulas

“D Limpiar mordazas

“B  Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
“B Revisar el sistema eléctrico

“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B  Seleccionar en Conclusion: Cumple exigencias.
“D Pulsar el botén Finalizar.
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Pedido n° 7. Aluminio.

Hoja de pedido
En el escenario Oficina seleccionar el punto caliente situado en el ordenador resaltado. Se
mostrara la pantalla se muestra el pedido a realizar.

“8 Pulsar el boton Continuar.

Diagrama de flujo

Colocar correctamente las operaciones en el esquema arrastrando las cajas de texto sobre el
diagrama segun se indica en la figura a continuacion:

“B Pulsar el boton Continuar una vez finalizado el esquema.

Normativa
En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los libros de la estanteria.

“B  Pulsar sobre el boton Perfil.
“B Dejar las opciones por defecto y pulsar el botén Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

“%  Pulsar el boton Normativa UNE.

“8 Seleccionar D.

“8% Pulsar sobre Anotar en mi bloc.
Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Normativa anotar los siguientes valores:
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Longitud total de la probeta (L): 162

Longitud entre acuerdos o paralela (Lc): 70

Longitud inicial o de calibracion (Lo): 50

Ancho o didmetro de la zona calibrada (Cilindricas: d,D): 10

Ancho o didmetro de la zona de cabezales (Cilindricas: d+10,D+10): 20
Radio de acuerdo (R): 6

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.

Pulsar el boton Continuar.

En el escenario oficina seleccionar de nuevo el punto caliente situado en los libros de la
estanteria.

B

B

B

Pulsar sobre Célula de carga.

Introducir en la férmula primer operador (o,,): 203. Este valor se obtiene del rango
indicado en la Tabla de valores elastoplasticos de metales comunes. Podria ser
cualquier valor comprendido en ese rango. Se recomienda calcular los valores
extremos de la horquilla y evaluar el valor medio para determinar la carga que tendra
que soportar la maquina. En funcién de ese valor se seleccionara la maquina hidraulica
o la eléctrica.

Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.5

Pulsar el boton = para obtener el resultado.

Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Probeta anotar, previa consulta a la Tabla de valores
elastoplasticos de metales comunes:

Carga maxima estimada: 15.93
Modulo elastico maximo: 69000
Seccion probeta: 78.5
Diametro probeta: 10

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar, previa consulta a la Ficha técnica de la
maquina de ensayos eléctrica:

B
B

B
B

Célula de carga: 100
Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el boton Continuar.

Pulsar sobre Tasa de tension.
Pulsar sobre Anotar en mi bloc.

Se abre la ventana Mi bloc de notas

En el apartado Caracteristicas Maquina anotar:

B
B
B

Tasa de tension zona elastica: 3
Tasa de tension zona plastica: 15

Pulsar sobre Guardar en mi bloc.
Pulsar el botén Continuar.

Pulsar el botén Continuar.
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Orden de trabajo

En el escenario oficina seleccionar el punto caliente situado en los papeles que hay sobre la
mesa de la izquierda. Se muestra la pantalla del subproceso.

“% En norma seleccionar EN 10002-1.
“% En material seleccionar Aluminio.
“D  En perfil seleccionar Cilindrica.

En caracteristicas introducir los siguientes valores:

Ancho o didametro de calibracion (mm): 10
Longitud de calibracién (mm): 50
Longitud entre acuerdos o paralela: 70
Longitud total (mm): 162

Secciéon (mm2): 78.5

Radio de acuerdo (mm): 6

AN T

B

Pulsar el botén Continuar.

Seguridad laboral

Seleccionar los EPI's de seguridad laboral aplicables al uso de esta maquina, haciendo clic en
las casillas correspondientes a los elementos que se indican a continuacion:

‘B Casco
B Gafas
‘B Guantes
‘% Botas

“8  Pulsar el boton Continuar.

Medio ambiente
No se selecciona ninguna opcion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Seleccién de méaquina

“8 Hacer clic sobre el boton Eléctrica.
“% Pulsar el boton Continuar.

Probeta finalizada

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la izquierda.

Validar los siguientes valores:
‘B Material
Forma
Ancho o diametro de calibracién

Radio de acuerdo

D D D D

Longitud total
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‘B Seccidn

“% Pulsar el boton Continuar.

Calibrado

“B Hacer clic sobre la probeta resaltada en la caja de la derecha para colocarla sobre la
pantalla.

Hacer clic sobre el punzén y una vez en pantalla arrastrarlo a la probeta para hacerle
una marca de referencia a la izquierda.

Hacer clic sobre el calibrador y una vez en pantalla arrastrarlo hasta la marca del
punzén.

Pulsar el botén amarillo del calibrador. Se activara el display.

Arrastrar la parte movil del calibrador hasta marcar aproximadamente 50. No es
necesario que el valor sea exacto.

Hacer clic sobre el punzén hasta que aparezca en la pantalla y marcar en el extremo
del calibrador.

Pulsar sobre Anotar medida.

Pulsar sobre Medir diametro de la zona calibrada.

Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefalado en la imagen.

#JC1 ) N

Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo con trazos
discontinuos.

Pulsar Anotar medida.

DPHD D DD D D

Pd DD D

“8 Pulsar el boton Continuar.

Seleccion de mandibulas

En el escenario taller seleccionar el punto caliente situado en la parte de abajo de la estanteria
de la derecha.

“8 Seleccionar mandibulas Cilindricas.

“% Pulsar el boton Continuar.
Amarre de mandibulas

“B Pulsar sobre las mandibulas situadas en la parte superior de la barra lateral derecha.
Aparece un desplegable.

“D Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

“D Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las mandibulas.
“B  Pulsar sobre las sujeciones situadas bajo las mandibulas en la barra lateral derecha.

Aparece un desplegable.
“B Pulsar sobre la pieza que se desea colocar.

Péagina 51 de 54



Solucionario del SIM31 Ensayos de Traccion-Fabricacion Mecanica

B

Pulsar de nuevo sobre ella ya en la pantalla principal y arrastrar al lugar que deseemos
que ocupe.

Repetir hasta colocar todas las sujeciones.

B

Pulsar sobre el boton Continuar.

Amarre probeta

B
B

B
B
B

B
B

Pulsar sobre el mando de control para ampliarlo.

Pulsar el botén resaltado APROX. ARRIBA para elevar la mordaza superior. Pulsarlo
las veces necesarias para que la mordaza quede por encima de las lineas rojas de
referencia.

Seleccionar y arrastrar la probeta hasta que las lineas discontinuas de referencia
queden sobre la mordaza inferior de la maquina de traccion. Situarla centrada.
Cerrar la mordaza inferior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton APROX. ABAJO del mando de control para bajar la mordaza superior.
Pulsarlo las veces necesarias para que la mordaza quede alineada con las lineas
grises de referencia en la parte superior de la probeta.

Cerrar la mordaza superior haciendo clic dos veces sobre el brazo.

Pulsar el boton Continuar.

Carga de datos
En el apartado Datos de la probeta, introducir:

Seccion (mm2): 78.5
Ancho (mm): 10

Longitud inicial (mm): 50
Longitud paralela (mm): 70
Radio de acuerdo (mm) : 6

En el apartado Datos de la maquina, introducir:

Max. célula carga (Mpa): 100
Tasa de tension Zona elastica (Mpa/seg): 3
Tasa de tension zona plastica (Mpa/seg): 15

Trasladar de Calculos disponibles a Calculos seleccionados los valores que se citan a
continuacién haciendo clic sobre ellos y pulsando la flecha de la derecha.

PHIDPDDD DD

>

Limite elastico
Resistencia a la traccion
Tension de rotura
Alargamiento

Carga maxima

Carga de rotura

Maédulo elastico
Estriccion

Pulsar el botéon Continuar.

Colocacion del extensdmetro

B
B

Pulsar sobre el extensémetro situado en la barra lateral de la derecha.
Pulsar de nuevo sobre el extensdometro y arrastrarlo sobre la probeta hasta que sus
"brazos" estén situados sobre ella.

Pulsar el botén Continuar.
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Comenzar ensayo

“B Pulsar sobre el mando para ampliarlo.
“ Pulsar sobre el boton COMENZAR ENSAYO.
“% Pulsar el boton Continuar al finalizar la animacion.

Magnitudes automaéticas

“B Situar el cursor sobre la gréafica para verificar los valores que se muestran abajo.
“B  Verificar todos los puntos haciendo clic sobre ellos.
“B Pulsar el boton Continuar.

Extraccion de la probeta

“B Pulsar sobre el mando.

“B  Abrir la mordaza superior y, a continuacion, elevarla.

“B  Pinchar sobre el trozo superior de la probeta y arrastrarlo a la parte izquierda de la
pantalla.

“B  Abrir la mordaza inferior

“B Hacer clic sobre la parte inferior de la probeta y arrastrarla a la parte izquierda de la
pantalla.

“B Pulsar el boton Continuar.

Mediciones

“B Hacer clic sobre el calibrador

“B Colocar uno de los extremos sobre la marca realizada.

“B Pulsar sobre el boton amarillo para activar el display. Abrir hasta la marca realizada en
el extremo opuesto.

“B Pulsar sobre Anotar medida.

‘B Pulsar sobre Medir didmetro zona calibrada.

“% Situar la probeta en vista frontal haciendo clic en el botén sefialado en la imagen.

f-_-‘*\.

“B  Situar la parte izquierda del calibrador en el extremo izquierdo del circulo interior.

“B Pulsar el boton amarillo del calibrador. Se activara el display.

“B Situar la parte derecha del calibrador en el extremo derecho del circulo interior.

‘B El pie de rey debera quedar ajustado a la parte mas externa del circulo interior

mostrando en el display aproximadamente 5,80.

Péagina 53 de 54



Solucionario del SIM31 Ensayos de Traccion-Fabricacion Mecanica

“% Pulsar Anotar medida.

“8  Pulsar el boton Continuar

Resultados deducidos
Introducir los valores que se describen a continuacion.

Para Carga maxima:

Introducir en la formula primer operador (0,,,): 203
Introducir en la formula el segundo operador (Sy): 78.5
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado aproximado de 15.94

Para Carga de rotura:

Introducir en la férmula primer operador (ogr): 128.6
Introducir en la férmula el segundo operador (Sy): 78.5
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 10.09

Para Médulo elastico:

Introducir en la formula primer operador (0): 59.475
Introducir en la formula el segundo operador (¢): 0.0915
“B Hacer clic sobre el =. Se deberia obtener un resultado de 65000

Para Seccioén final:

Introducir en la férmula el dividendo (D): el valor a introducir es el obtenido en la
medicién realizada en el subproceso anterior. Se muestra en la columna de valores de
la izquierda como D Diametro.

“B Hacer clic sobre el =. El resultado obtenido se copiara en la formula de la estriccién.

Para Estriccion:

Introducir en la formula primer operador (Sy): 78.5
‘B Introducir en la férmula el divisor (Sy): 78.5
“B Hacer clic sobre el = para obtener el resultado de la operacion.

“% Pulsar el boton Continuar.

Resultados finales
“B Pulsar el botén Continuar.

Mantenimiento
Verificar los siguientes puntos:

“D Limpiar mandibulas

“D Limpiar mordazas

“D Informar de la necesidad de realizar un calibrado de la maquina
“B Revisar el sistema eléctrico

“B Revisar el sistema hidraulico

Informe final del ensayo

“B  Seleccionar en Conclusion: Cumple exigencias.
“B Pulsar el boton Finalizar.
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